ELKAMO panostaa investoimalla
omaan tuotantoon

B VEIJO KAUPPINEN

Vuonna 1981 perustettu pietarsaarelainen Oy Elkamo Ab kehittaa ja valmistaa vaativia
sahkonjakelujarjestelmia kansainvalisille markkinoille. Yrityksen erikoisosaamista ovat
energiayhtioiden jakeluverkon seka kiinteistojen ja teollisuuden paajakelun tuotteet. Elkamon
ohutlevyosastosta muodostunut tytaryhtio Elsteel, toimittaa toiminnan varmuuden ja joustavuuden
takaamiseksi padaosan sen ohutlevyosista. Yritysten padomistaja-toimitusjohtaja Jouko Pihlajamaa
kertoo, etta jatkuvan tuotekehityksen ja asiakkailta tulleisiin ideoihin nopeasti tarttumisen edellytys on,

etta osavalmistus on omissa kasissa.

Elkamo on pyrkinyt alusta alkaen riippumattomuuteen kil-
pailijoistaan. Téstd syysti tiarkedn osan yrityksen toimintaa
muodostavat laadukkaat eurooppalaiset kumppanit, joiden
tuotteiden ja komponenttien avulla tdmé riippumattomuus
on saavutettu. Ndin Elkamosta on muodostunut tasavertai-
nen kilpailija suurille kansainvilisille yrityksille. Jatkuvan
tuotekehityksen ansiota on, ettd tandén Elkamolla on todella
edistyksellinen tuotteisto energiayhtididen jakeluverkkoon
sekd toimiva kokonaisuus kiinteistdjen padsdahkonjakeluun.

Elkamo on ollut kasvu-uralla pysynyt yritys. Vuoden
1981 liikevaihto oli 1,5 miljoonaa markkaa, nyt reilut kym-
menen miljoonaa euroa. Pitkdjinteinen tuotekehitys ja hyvi
kumppanuusverkko antavat hyvén pohjan myos tulevalle
kasvulle.

Pihlajamaa on vakuuttunut, ettd panostamalla omaan val-
mistukseen kyetddn ponnistelemaan yli kymmenen vuotta
vallalla ollutta ulkoistamistrendid vastaan ja samalla vasta-
taan kiristyvédn paikalliseen kilpailuun. Elkamon tavoite on
turvata kasvun edellytykset investoimalla ja jalostusarvoa
kasvattamalla. Uuden sukupolven nopeasti ja helposti oh-
jelmoitavat tyostokoneet mahdollistavat myds kustannus-
tehokkaan piensarjatuotannon, kun pitkét sarjat eivit endi
ole kustannustehokkuuden edellytys. Asetusajatkin ovat ke-
hittyneiden automaatioratkaisujen myoté lyhentyneet. Han-
kittujen koneiden toimivuuden varmistaa suomalainen, teh-
daskoulutettu varaosa- ja huoltotuki.

Vieraan valmistusalihankintaverkoston kiyttdminen han-
kaloittaa Pihlajamaan nikemyksen mukaan my0s tehokas-
ta tuotekehitystd. Kumppanien arveltiin tuovan mukanaan
tuoreita ajatuksia, mutta niin ei usein ollut. Han uskoo toi-
mintatapaan, jossa myynnin kautta tulevat asiakastarpeet ja
tuotesuunnittelu ovat tiiviisti mukana myds tuotteen val-
mistamisessa sekd valmistettavaudessa. Néin toimien syn-
tyy laadukasta tuotekehitystd ja samalla varmistetaan tuot-
teiden kustannustehokas valmistettavuus.

Tehoa virtakiskojen valmistukseen

Virtakiskot valmistetaan useimmiten alumiinitangoista,
mutta asiakkaan taikka markkina-alueen vaateiden mukaan
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my0s kuparista. Elkamolle hankittiin tdméin vuoden alussa
sekd alan tunnetun saksalaisen valmistajan, EHRT:n, Stan-
dard tuoteperheen Holecut 40-6 CNC -ldvistysautomaatti
ettd EB 30 CNC taivutuskone. Ne ovat kannattavuuden ko-
hentumisen ohella parantaneet tuotannon teknistd tasoa ja
ndin valmistamisen koko profiilia seki samalla innoittaneet
valmistuksen henkilostod.

Holecutin ladvistysyksikko liikkuu Y- suunnassa poikit-
tain. Pitkittdin X-suunnassa tankoja syotetddn pihtisyotto-
laitteella. Yksikossd on kuusi tyokaluasemaa, joissa kiyte-
tadn EHRT:in kehittdmid pikavaihtotyokaluja. Livistysno-
peus on 80 iskua minuutissa. Tangon suurin leveys on 200
mm ja paksuus 16 mm. Taivutuskoneessa on valmistajan
kehittimi taivutuksen takaisinjouston korjausmenetelmai,
jolla saavutetaan jopa + 0,2 asteen tarkkuus.

EHRT koneet ohjelmoidaan graafisella kdyttoliittymalla.
Ohjelmia on mahdollista kisitelld myos suoraan koneen oh-
jauksesta. Tankoaihion pituus leikkaukseen ja lavistykseen
saadaan suoraan taivutusohjelmasta.

Taivutusautomaatti tehostaa sarmaysta

Elsteel on hankkinut Salvagninin P4Lean-2116 taivutusau-
tomaatin, jonka suurin taivutuspituus on 2180 mm ja kan-
tin korkeus 165 mm. Kisiteltdvien levyjen suurimmat pak-
suudet ovat terdkselld 3,2 mm, ruostumattomalla terdkselld
2,5 mm ja alumiinilla 4 mm. Jérjestelmédn HPT-panostus- ja
poistopoytd mahdollistaa leikattujen aihioiden sekéd taivu-
tettujen kappaleiden joustavan kisittelyn yksittdis- ja pien-
sarjatuotannossa. Salvagninin patentoima MAC-jérjestelméa
mittaa ja korjaa viiveettd taivutuskulman oikeaksi materiaa-
lin takaisinjouston mukaisesti. Tdlloin jokainen, vaikkapa
perittdin eri materiaaleista tai paksuuksista syotetty ja tai-
vutettu yksittdiskappale, on heti mittatarkka. Jirjestelmi pe-
rustuu servotekniikan ja huoltovapaan suljetun kierron seké
sylinterin muodostamaan Direct Drive-ratkaisuun.

Levyt taivutettiin aiemmin manuaalisilla sirmédyspuristi-
milla, joiden asetusajat olivat lyhyilld sarjoilla pitkit. Vir-
tauksen tukkivia vélivarastojakin kertyi usein. Uuden kap-
paleen aloituksessa tarvittavat testikappaleet veivit nekin
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Elkamon ulkomuuntamoiden ohutlevyosat tehdaan tilausohjautuvasti suoraan
kokoonpanojarjestyksessa Elsteelilla.

aikaa ja syntyi materiaalihukkaa. Salvagninin taivutusau-
tomaatilla tuotteiden viliset tyokalujen asetusajat ovat to-
dellakin nolla eikd ohjelmien tai materiaalin vaihtojen vi-
lill4 tarvita testikappaleita hienosiétod varten. Tuotteet val-
mistuvat sekid kokoonpanon ettd muiden jatkotyovaiheiden
tarpeesta tilausohjautuvasti suoraan saman péivin toimituk-
siin.

Salvagninin tuotantoon ajaminen oli odotettua nopeam-
paa. Taivutusohjelmia on tehty lyhyessi ajassa jo ldhes pari
sataa. Yksi operaattori suoriutuu aiemmin neljin-kuuden
operaattorin ja neljdn sdrmdyspuristimen voimin tehdys-
td tyOmadridstd aiempaa ripeimmin. Tuottavuuden odote-
taan edelleen paranevan, kun kéytetiin enemméin Salvagni-
nin FlexCell- periaatetta. Siind aihiot tyOstetdin taivutusau-
tomaatilla mahdollisimman valmiiksi samalla kun koneen
operaattori tekee viereiselld sdrmadrilld erikoiset ja viimeis-
telytaivutukset. Mitd suurempien aihioiden ja monimutkai-
sempien geometrioiden valmistamiseen automaattia kiyte-
tdén sitd vihemmin tarvitaan operaattoreita manuaaliseen
sdrmiystekniikkaan verrattuna. Jopa kymmenkunnalle vuo-
ron tyontekijille voidaan osoittaa tydvuoron aikana muu-
ta tyotd.

www.ohutlevy.com

Elsteelin ydinvetotiimi vas. Petri Uusikartano,
Antti Vahatiitto ja Janne Hognabba uuden Sal-
vagnini P4lean taivutusautomaatin darella.

Elkamon talouspaallikké Andreas Hanstén kertoo EHRTin tangontydstokonei-
den parantaneen tehokkuutta.

Piensarjat tai jopa yksittdiskappaleet saadaan valmistettua joustavasti ja mit-
tatarkasti ilman asetusaikoja.
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